Slipstod SVD-110

Placering av maskinen

Slipriktning:

Konstruktion

Slipstodet &r idealiskt for slipning av skrapstal for svarv-
ning och speciella verktyg for trésnidning, t.ex. urgrop-
ningsjarn och béjda bandknivar. Aven fér sicklar och skér

for ursvarvningsverktyg.

Den har en vél tilltagen yta, 90x110mm, som gor att du
kan halla aven langa verktyg stadigt mot slipskivan.

Halet har en speciell kilform, som Okar laskraften med
hela 250%. Du kan lasa slipstodet 6gonblickligen vid den

SKRAPSTAL FOR SVARVNING

Med rund egg
Med rak egg
Med rundat sidskér
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Med eller mot eggen.

| den patenterade konstruktionen
trycks universalstédet mot
sidorna pé& hélet - inte mot
botten. Det betyder att Idskraften

valda vinkeln. Denna unika konstruktion &r patenterad av  skar med s& mycket som 250%!

Tormek.
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Skrapstal for svarvning

Nya verktyg har i regel en eggvinkel mellan 70° och 80°. Méanga svarvare féredrar en mindre
eggvinkel och slipar om sina verktyg till 60° eller mindre. Skrapstal slipas bast mot eggen
med universalstodet vertikalt. Slipskivans rotation hjalper da till att trycka verktyget mot
slipstddet.

Vid slipning av storre eggvinklar finns risk for vibrationer med motslipning. Om du behal-
ler den ursprungliga stora eggvinkeln, bor du darfoér slipa med eggen med universalstédet
placerat i horisontalfastet XB-100. Om du rundar av bakkanten pa slipfasen minskar risken
att verktyget foljer med slipskivans rotation uppat.

Placering av universalstédet

Vertikalt fér eggvinklar upp till ca 60°. Horisontellt fér eggvinklar
stdrre &n ca 60°.

Behalla rdeggen eller stala eggen?

Ett skrapstal skrapar bort traet i motsats till alla andra verktyg, som skar tréet. Skrapning ar
en omild behandling. Fibrerna dras ut ur tréet och ytan blir grov och behéver darfér mycket
putsning med sandpapper. Vanligen bryner svarvare inte bort rdeggen eller graden, efter-
som den fungerar som en slags skdregg ovanpa den riktiga eggen.

Den réegg, som bildas vid torrslipning vid hogt varvtal, bestar av en sintrad blandning av
stal och slipmaterial och dessutom av det stél som tryckts upp av slipskivan. Det sintrade
materialet slits snabbt bort, nér du borjar svarva. Vad som aterstar ar graden och det ar
den som skar. Man kan s&ga att rdeggen andrar skrapstalet till att fungera som ett skéarstal.

Raeggen ar mycket grov och ojamn och det &r uppenbart att den inte &r héllbar. Man beho6-
ver darfor slipa ofta for att férnya den. Detta ar naturligtvis en stor nackdel, eftersom slip-
ningarna tar tid fr&n svarvningen och férkortar verktygets livslangd. Annu en nackdel &r att
de bortslitna partiklarna fran raeggen fastnar i tréet och orsakar ytterligare slitage pa eggen.
Den rdegg som bildas vid vatslipning innehaller inga I6sa partiklar. Den bestar av homogent
stal och ar darfér jamnare, starkare och hallbarare.



Det finns en battre metod att f& ett skrapstal att fungera
som ett skérstal. Om du trycker med en hard stalstav mot Grad
slipfasen med ca 5° vinkel (g), bojs spetsen uppét sa att det
bildas en liten grad. Stalstaven komprimerar dven stalet,
utjamnar reporna fran slipstenen och goér graden blank.

Resultatet blir en jamn, vass och héllbar grad eller en skar-
egg. Den har metoden kallas stélning och ger en battre och
hallbarare grad &n en réegg. Nar du anvander stalnings-
metoden, ska du forst slipa en s& fin yta som mgjligt och
dessutom bryna bade slipfasen och den plana ovansidan
pa stalet. D3 far du den béasta och hallbaraste eggen.

Vid stélningen trycks spetsen
péa eggen uppat och bildar
en grad. (Hér férstorad.)

Det finns speciella stalningsverktyg att kopa, men du kan aven stala eggen med en 12 mm
skalskolp. Spann fast skrapstélet i banken, s att du kan halla skélpen stadigt med bada
hénderna.

Tryck inte s& hart vid stalningen att graden blir for ldng och bojer sig bakat. Spetsen pa
graden maste peka uppat for att fungera. Anpassa trycket till eggvinkeln. Ett skrapstal med
en stor eggvinkel (70-80°) kraver ett hogre tryck &n ett stal med mindre eggvinkel.

Slipning och bryning

Slipa mot eggen. Universalsté-  Flytta universalstédet och Bryna bort réeggen pa ovansi-
det dr placerat vertikalt. slipstédet till brynskivan och dan pa fri hand. Hall verktyget
bryna slipfasen med samma som en tangent mot brynskivan.

vinkel som vid slipningen.



Eggvinkel

Om du slipar ett nytt verktyg, Om du &r n6jd med den befint-
bér du dndra eggvinkeln till 60°  liga eggvinkeln, stéll da in exakt
eller mindre. Ta hjélp av vinkel-  samma vinkel. D& gar slipningen
métaren WM-200. snabbt.

Stalning

€
Spénn fast skrapstélet i en Tryck skdlpen mot slipfasen Du kan tydligt se hur
hyvelbénk och tryck snabb- med ca 5° vinkel (¢). skélpen har komprimerat
stalsskélpen mot slipfasen. toppen pé slipfasen till
Stéd ena handen mot bénken. en j@mn och blank yta.

Skrapstalets funktion beror pa hur stor grad du stalar upp. Storleken pa graden beror pa
skrapstalets eggvinkel, stalningsvinkeln () och pa hur hart du trycker med skdlpen. Tryck
inte upp en alltfor stor grad. Da blir verktyget svart att kontrollera och kan hugga in i arbets-
stycket. Prova dig fram tills du far skrapstalet att arbeta som du 6nskar. Tank pa att du nu
har ett skarverktyg och inte ett skrapstal!

Tips Jiggen é&r gjord med en stor stédyta fér
att fa bra kontroll &ven vid slipning av langa
verktyg. For korta verktyg kan du skéra bort
en del av jiggytan fér att handtaget ska ga fritt.




Sicklar

Sicklar planas pa den maskinbearbetade, plana utsidan pa slipskivan. Placera slipstodet
upp och ner, som teckningen visar. Bryna bort rdeggen utan att runda av de skarpa hérnen.
Stéla sedan eggen med ett hart rundstal, sa att det bildas en grad.

Hall sickeln tétt intill slipstédet.  Bryna bort réeggen pa bada Spénn fast sickeln i din hyvelbédnk

F6r den fram och ater sa att sidorna. Hall sickeln sé att och tryck med ett hdrt rundstal
du utnyttiar mesta mdéjliga av den tangerar brynskivan. (t.ex. en svarvskdlp) ldngs eggen
slipskivans yta. sa att det bildas en grad.

Anm Anvénd endast létt tryck vid stalningen och stéla 5-8 ganger.
Smérj med fett eller tjock olja s& att stélet glider l4tt.

Skar for ursvarvningsverktyg
1. Montera skaret i verktyget enligt bilden.
Placera slipstédet sa néra slipskivan som mgjligt.
2. Stéll in eggvinkeln genom att justera slipstodet.
3. Tryck verktyget nerat vid slipningen, sa att det hela
tiden ligger an mot slipstédet. Hall fingrarna néara
slipskivan. Folj eggens form.

Urgrépningsjérn och bodjda bandknivar

Dessa verktyg for trasnidning slipas med universalstddet
placerat i de vertikala hylsorna. Hall verktyget som bilder-
na visar. Vila den plana baksidan mot slipstddet. Slipski-
vans rotation hjalper till att trycka verktyget mot slipstodet.

Spéanhyveljarn
Placera slipstddet enligt bilden. Slipskivans rotation
hjalper till att trycka jarnet mot slipstddet.
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